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ICKE UTAN ORSAK

F inspongs historia under de sekler, som forflutit sedan industriellt ar-
bete bérjade i storre skala, dr icke skriven. Mycken forskarmoda skulle
krdvas for att ur bevarade skriftliga dokument rekonstruera livet och
arbetet pa Finspong och att daterkalla bilden av de mdnniskor, som ddr
verkat och haft sin utkomst. Denna stora forskningsuppgift far tillsvidare

anstd.

Niir nu trettio ar ha gatt sedan Svenska Turbinfabriks Aktiebolaget
Ljungstrom, STAL, borjade sin verksamhet pa Finspongs minnesrika
bruksplats, har bolagets styrelse emellertid med denna till sin
omfattning starkt begrdnsade skrifi velat bringa i erinran nagra drag ur
Finspongs historia och ddrigenom peka pd den vivnad av initiativ och
héndelser, som utgora grunden till det nutida Finspong i dess egenskap

av industriort.

Tiden efter 1913 har for Finspong inneburit en expansion pa alla
omrdden, icke minst ddrfor, att dit dven forlagts en pd svensk uppfin-
narformdga grundad verkstadsindustri med avsdttningsmojligheter runt
hela vdrlden. Nu liksom fordom dr orten sdte for storindustri och star
som centrum i en gammal bergslagsbygd. Den efterfoljande skildringen
antyder i korthet att for Finspong som ett blomstrande industrisamhdlle
och som ett led i svenskt néringsliv gdller den ovan i rubriken dtergivna
sentensen, finspongsgrundaren Louis De Geers och den De Geerska dit-
tens vackra valsprak: NON SANS CAUSE.

Finspang den 9 september 1943

SVENSKA TURBINFABRIKS AKTIEBOLAGET LJUNGSTROM
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Louis De Geers viktigare bruk och féretag, av honom innehavda omraden samt huvud-
orterna for hans affarsverksambhet i Sverige. Bilden ar utférd av Jerk Werkméster efter
en karta i E. W. Dahlgrens bok »Louis De Geer, hans liv och verk», Stockholm 1923.



OSTERGOTLANDS landskap och lin, 1 bida hinseendena bland
de allra frimsta 1 riket. % Si borjar ett gammalt topografiskt lexikon
sin beskrivning over landskapet och diri instimmer vil icke endast
varje verklig Ostgote utan dven var och en, som niarmare stiftat bekant-
skap med Ostergotland. Visserligen har jordbruket éverallt varit hu-
vudniringen sedan gammalt pa de bordiga slitterna, men bergshan-
teringen satte fordom sin prigel pa landskapet och dess nirliggande
trakter s starkt, att dessa buro namnet Ostergotlands Bergslag. For
det stora flertalet utsocknes ir detta begrepp numera helt okiint, och
dven mom landskapet tycks man ha glomt bort sitt eget bergslag. Det
fanns dock viigande skil for att Ostergotland skulle bilda ett bergslag.
Gruvorna limnade jirn och koppar, bly- och zinkmalm brytes in 1
dag, marmorn 1 Kolmarden bearbetas nu liksom fordom, alunskif-
fer och kalksten voro forr pd manga stillen pa slittbygden viktiga
ravaror, hyttor och hammarsmedjor funnos vid de flesta stillen dir
vattendragen bilda limpliga fall. I landskapets stiider anlades tidigt
stora industriféretag, och Ostergotland kan allt fortfarande betecknas
som ett av de fornamsta industrilandskapen 1 riket. Produkterna fran
den idoga industrien ha icke stannat inom provinsen. De ha gatt ut
till andra delar av vart land, och de ha funnit avsittning 1 langt fjiarran
belidgna linder. Sa var det forr och s ér det idn 1 dag.

De svenska idustriforetagen bygga 1 de flesta fall pa gammal
grund. Decennier och sekler igenom ha foretagen varit bundna all
en och samma plats. De iro liksom slikter, som hélla fast vid sin
egen torva generation efter generation. Betingelserna for foretagens
verksamhet och framging vixla liksom de gora for olika generatio-
ner, men den sega tdgan tar ut sin ritt och nya utvigar sokas, provas
och finnas for att industrisamhillet skall kunna folja konjunkturernas
vaxlande boljeging och undga att tyna bort och do.



Liksom pa sliktgarden ett Iimpligt tillskott av nytt blod ir av bety-
delse sa ar det av vikt, att en industriort tillféres nya impulser, nir det
icke lingre gar att kora 1 gamla hjulspar. »For det 1 medvetandet af
sin duglighet och sitt temligen allminna vilstind mycket sjelfstindiga
folket i Ostergotland», for att citera ett gammalt yttrande, har det varit
en hederssak att finna nya vigar till industriell framging, niar omstin-
digheterna kriavt det.

Over huvud taget éir det forunderligt att se hur Sverige under ar-
hundradenas lopp alltid funnit nya framkomliga vigar for industri-
en, dven nir det sett morkt och dystert ut. Hiar ma endast erinras
om nagra fakta. Allmént kint dr att vart land under 1600-talet var
virldens storsta kopparproducent, och att diarigenom bland annat
de stora krigen kunde finansieras. Nir kopparn borjade tryta 1 Falu
gruva och nir kopparpriserna sjonko pa den internationella markna-
den, sedan man upptickt och borjat bryta stora fyndigheter 1 andra
linder, blev Sveriges jarnhantering under 1700-talet en av de frimsta
1 virlden och Sverige det framsta exportlandet for jarn. Detta icke
enbart pa grund av véra stora och goda skogs- och malmtillgangar,
utan beroende lika mycket pa limpliga jirnframstillningsmetoder,
till vilka grunden lagts under 1600-talet. Nir under 1800-talets forsta
hilft England borjade med nya metoder konkurrera ut vart land som
jarnproducent, forlorade vi var framskjutna stillning, men svenska
miin forstodo att Iimpa om vara metoder, si att det svenska jirnets
virldsrykte for hog kvalitet kunde uppritthallas, dven om var andel
1 jarnproduktionen kvantitativt gick tillbaka 1 jamforelse med virlds-
produktionen.

Men da fick man upp 6gonen for den svenska skogens ofantliga
rikedomar. D4 — 1 mitten pa 1800-talet — anlades vara stora sagverk,
dia kom trivaruexporten 1 gang, da tillkommo véra forsta massafa-
briker och aterigen hade Sverige industriprodukter att komma med,
som kunde finna vigen till kopare 1 frimmande land. Mot slutet av
forra arhundradet genomgick vart land en industriell kris. D4 tillkom
pa vért industriella stamtrid nya grenar. Vi kunna kalla dem intel-
ligensindustrier, grundade pd svenska uppfinningar. Alfred Nobel,
Alexander Lagerman, Carl Daniel Ekman, Jonas Wenstrom, Gustaf
de Laval, Gustaf Dalen, Sven Wingquist, Birger och Fredrik Ijung-
strom utgora exempel pd svenska uppfinnare och konstruktorer,



vilka under decennierna fore och omkring sekelskiftet 1900 genom
uppfinningar majliggjorde att 1 vart land skapades nya tillverknings-
grenar av en art, som forut icke haft nigon dominerande stillning 1
landets industriella och ekonomiska liv. Liksom fordom det svenska
bergsbrukets produkter och varor frin véir skogsindustri gingo ut éver
varlden, si gingo ocksi resultaten av den svenska intelligensindustri-
ens foretagsamhet samma eller liknande vigar och nigon marknad
har icke forlorats, atminstone icke fore 1939 rs allt omvilvande
hindelser. Mangen kanske 4r bojd att anse, att det dr en slump som
gjort, att vi med vart avskilda lige och vér ringa befolkning pé en stor
landyta ha kunnat hivda oss industriellt sett. Knappast. Det ir icke
enbart vira ravarutillgingar, det ir icke nigot tillfilligheternas spel —
det maste vara ett konsekvent handlande, ett vigande av fordelar och
nackdelar, en kiinsla av industriellt och tekniskt ansvar, som varit den
ledande handen. Det har varit en medveten eller omedveten kinsla
av ansvar infor kontinuiteten, som gjort sig gallande. Dirfor kunna vi
ocksd med tillforsikt se tiden an. Svérigheter ha funnits och svérighe-
ter 1 lika eller annu hogre grad komma forvisso 1 vart industriella liv,
men med kinnedom om vad som pd ritt idpunkt presterats, kunna
vi vara forvissade om, att Sverige som ett tekniskt och industriellt land
icke behover eller skall bli efter, utan tvirtom vil kommer att kunna
hivda sig 1 den fredliga tivlan nationerna emellan, som terigen skall
komma och som ir en nédvindig forutsittning for ett tekniskt fram-
atskridande. Teknikens och industriens framsteg ir ett medel och -
tet mal. Tyvirr dr det ett medel, som kan missbrukas och som ockséa
kraftigt missbrukas, men den dag skall sikert randas, da missbruken
kunna forhindras. Till dess ha vi att arbeta vidare och bygga pi den
grund av framging och misslyckanden, av grusade och infriade for-
hoppningar, som giangna generationer fatt antingen genomlida eller
glidjas it. I tacksamhet skola vi erinra oss vad de med framsynthet
grundat, och 1 stark tro pa framtidens nya perspektiv kunna och skola
vi arbeta vidare till fiderneslandets bista och till andras hjilp. Oss vil
och ingen illa!



I hjirtat av Ostergotlands bergslag ligger Finspongl, diir nu under
arhundraden jiarn och stal framstillts och foridlats. Som industriort
har Finspongs liv genom seklerna foljt den allminna gangen av Sve-
riges industriella utveckling sadan den nyss hir 1 korta drag har skild-
rats. Fran ett litet stingjarnsbruk till ett av landets framsta styckebruk,
fran en kombinerad jirn- och skogsindustri under 1800-talet fram till
metallindustri och intelligensindustri. Produkternas langa fird fran
tillverkningsplatsen, manga ganger ut 6ver virldshaven till lingt avlig-
set boende kunder, har strickts lingre och lingre bort, allteftersom
tiden gatt framat. Att sd har kunnat bli forhéllandet beror visentligen
pa tva faktorer. Dyjirv teknisk och industriell foretagsamhet samt kraf-
tig insats av penningmedel dr den ena faktorn; en yrkeskunnig arbe-
tarstam, som 1 manga fall generation efter generation varit bofast pa
platsen dr den andra. I korthet skola vi med négra exempel visa hur
dessa faktorer och drivande krafter spelat in 1 Finspongsindustriens
utveckling.

I alla nationers ekonomiska och ofta idven 1 deras politiska liv ha
immigranter stundom kraftigt ingripit och satt fart pa hjulen. For vart
lands del och 1 synnerhet da dess industri ar detta patagligt, sirskilt
under 1600-talets borjan. Men nir vi med all ritt erinra oss detta, fi
vi icke glomma, att pi samma sitt som framlingar medverkat till Sve-
riges industriella framgang, sd ha ocksi svenskar 1 frimmande linder
gjort tekniska och industriella insatser, som medfort att dessa linder
4 sin sida sta 1 stor tacksamhetsskuld till Sverige. I det stora hela kan
man konstatera, att under tidernas lopp ett viktigt utbyte mellan vart
land och andra Linder dgt rum tll bitnad {6r alla parter.

Under 1500-talets slut och 1600-talets borjan invandrade till vart
land kunniga och framsynta min frain Nederlinderna, framfor allt
fran Valloniet, 1 synnerhet fran Liégetrakten 1 det nuvarande Belgien.
Tre sliktnhamn pa sddana immigranter ma hiar nimnas: van Wijck,
de Besche och De Geer. Dessa namn iro for alltid forknippade med
en uppryckning av vir bergshantering under artiondena omkring se-

1 Ehuru namnet numera officiellt stavas Finspang, har i det f6ljande den
stavning bibehallits, under vilken bruket dr mest kint.



NETT—

Det ir osikert om denna mélning av hollindaren Allart van Everdingen ater-
ger Finspongs styckebruk med dess masugn och vattenhjulsdrivna borrvin-
dar, men bilden ger en god uppfattning av ett styckebruk pa 1600-talet.



Finspongs slott efter kopparstick av J. v. d. Aveelen ar 1715 efter teckning av
M. Meitens j:r.

Bruksgatan vid Finspong med arbetarbostider avbildad pa en oljeméalning av
P. G. von Heideken omkring 1815 (Jernkontorets Bruksbildsamling).

Mainga av bruksgatans hus finnas kvar, fortfarande med byggaret angivet med

siffror av jarn.






Gustav III och Johan Jacob De Geer betrakta kanongjutningen vid Finspongs
styckebruk ar 1786. Aquatintagravyr av J. F. Martin.



kelskiftet 1600, och alla tre sliktnamnen dro knutna till Finspongs
utveckling som industriort.

Om den hytta och hammare, som sedan gammalt torde ha funnits
vid Finspong, vet man praktiskt taget ingenting forrin under slutet av
1500-talet. Anledningen till att ett jarnbruk anlades vid Finspongaans
fall var densamma som alltid pa den tiden, man valde en plats dir
vattenkraft 1 tillricklig mingd fanns {6r handen. Med fa undantag éiro
vara jarnverk dnnu 1 dag beligna intill vattendrag, da man foredragit
att stanna kvar pa den gamla platsen, dven sedan man 1 elektricitetens
tidevarv har méjlighet att transportera kraft praktiskt taget hur langt
som helst. Det har varit och ir en styrka for vara industriforetag att
halla fast vid den ort, dir generationer av arbetare fostrats och haft
sina hem och pa si sitt blivit rotfasta. Svensken har namn om sig att
vara en yrkesskicklig arbetare, och otaliga iro de exempel, da yrket
gatt fran far tll son.

For Finspongs forandring frin ett litet jarnbruk till ett verk av be-
tydenhet blev upptagandet vid Finspong av krigsmaterieltillverkning
det avgorande steget. Inom det datida Sveriges grinser hade kano-
ner kunnat tillverkas sedan slutet av 1300-talet, men forst genom att
Gustaf Wasa dven pa detta omrade personligen ingrep, kan man tala
om att svensk kanontillverkning och diarmed ocksa ett svenskt artil-
leri uppstod. Det stora problemet gillde att gjuta jirnkanoner 1 stillet
for metallkanoner. Det synes som om man forst ar 1560, strax fore
konungens bortgang, tekniskt lyckades att framstilla gjutjirnskano-
ner, och det drgjde inte manga ar, forrian framstillning av sddana
kanoner togs upp vid Finspong, men det skulle forflyta manga decen-
nier innan jarnkanoner undantringde metallkanoner helt och héllet.
Den man, som vickte liv 1 Finspongs tynande tillverkning, var Wil-
liam van Wijck, som under 1580-talet moderniserade bruket at dess
agare Johan III. Dirmed mota vi den forste immigranten, som kom
till Finspong.

Nigon export av kanoner eller stycken, som de kallades, forekom
icke da, men de vid styckebruket stopta kulorna voro en artikel, som
saldes till andra linder. Omkring sekelskiftet 1600 borjade valloner
att flytta till vért land. Det var de fyra broderna de Besche och deras
senare inflyttade fader, som da funno vigen hit. En av dessa broder,
William Guillisson de Besche, arrenderade Finspong av kronan.



Men dessa broder de Besche voro forelopare och agenter at en, som
komma skulle, namligen Louis De Geer, som pi manga skilda sitt
gjort stora insatser 1 Sveriges ekonomiska och industriella historia. Att
Louis De Geer och att valloner, arbetsledare och arbetare, pi hans
kallelse invandrade till Sverige torde efter all sannolikhet icke ha be-
rott pa religivsa forfoljelser 1 deras hemland, si som man tidigare ve-
lat gora gillande, utan pa avsitmingssvarigheter 1 deras hemtrakt, en
av metallindustriens och vapentillverkningens frimsta medelpunkter
1 den tidens Europa. For Sverige innebar denna 6verflyttning att lan-
det lyckades forvirva den hogsta metallurgiska skicklighet, som 6ver
huvud taget stod att fi. Vallonerna kommo till Sverige 1 stort antal
forst efter ar 1620, da Louis De Geer hade arrenderat Finspong, som
sedan blev hans storsta och fornimsta bruk. Genom de stora tjianster,
som Louis De Geer gjort Gustaf II Adolf genom att lana ut pengar
eller formedla stora lan for krigets finansiering, blev De Geers stll-
ning sadan, att han hade betydande fordringar pi svenska kronan
och diarmed fick manga forméaner. En av de viktigaste var monopol
pa tillverkning av jarnkanoner och tillatelse att tullfritt exportera de
kanoner, som gotos vid Finspong. For medel, anskaffade av De
Geer, moderniserades dnyo anliggningarna, och den forut befint-
liga lilla masugnen ersattes med en ny, uppford av sten och forsedd
med tvenne pipor och utford av ett slag, som tidigare icke anvints 1
Sverige. Annu en nyhet kom tll, nimligen tre stycken borrvindar, i
vilka kanonernas lopp borrades och justerades. Tillverkningstekniskt
sett var man pa sa sitt framme vid en kvalitetsproduktion 1 gjutjiarn 1
stordrift, forenad med ett, efter datida matt riknat, férnamligt preci-
sionsutforande.

Icke minst genom forindringen 1 masugnsdriften vid Finspong
och vid andra av vallonernas manga bruk 1 vart land kan man spara
en okad tendens till stordrift, iven om de datida kvantiteterna fore-
falla sma 1 jamforelse med nutida férhallanden.

Redan for 300 ar sedan funno produkterna fran det tekniskt hogt-
stiende Finspong vigen till andra linder. Sirskilt blev detta forhallan-
det, niar under mitten av 1600-talet kopparn borjade tryta, och metall-
kanoner icke lingre kunde tillverkas si billigt som gjutdrnskanoner.
Pi grund av besvirliga exportforhillanden under 1600-talets slut gick
visserligen exporten av kanoner nigot tillbaka, men tack vare vallo-



nernas yrkesskicklighet forblev Finspong ett jarnbruk av betydenhet
aven framdeles. Karl XII:s langvariga krig betydde aterigen en okad
atgang for styckebrukets produkter, och under frihetstidens nirings-
politiska fejder hade Finspong goda konjunkturer. Under vixlande
oden stannade Finspong antingen som arrende eller egendom inom
familjen De Geer eller i med familjen befryndade slikter under tva-
hundra ar.

Hogt over alla, som &gt och brukat Finspong, star den forste Louis
De Geer. Hans stillning som hela Sveriges bankir och finansman
under flera decennier ér ytterst mérklig. I det pi den tiden penning-
fattiga Sverige skotte De Geer tack vare sin stillning som en overallt
utomlands vilkind finansman savil den svenska kronans som manga
enskilda svenskars affirer — sma eller stora — och nir sikerheter
och pengar saknades for gildande av krediter 1 utlandet, da voro De
Geers kanoner fran Finspong en kurant artikel, som in natura mot-
togs som gott och sikert betalningsmedel. Av de ménga bruk och
industrier, som De Geer dgde under lingre eller kortare tid, vardade
han sig sirskilt om Finspong, och manga av de atgirder han vidtog ur
social synpunkt leva kvar in i dag om ock i moderniserad och forind-
rad form. Han intresserade sig for sina arbetares timliga behov, men
dven for deras andliga. Han ombesorjde gratisutdelning av bocker;
han gav arbetarna fri Likarvird, som pi den tiden skottes av filtskii-
rer, tillika oftast dven barberare; han ordnade arbetarbostider och
han vardade sig om folket 1 vardag och fest. Att direkt jamfora datida
forhallanden med nutidens vore orittvist. Vad vi 1 dag anse ritt och
naturligt 1 sociala omvardnadsfragor, var for 1600-talet okinda be-
grepp, men de forsta trevande stegen till en bittre tingens ordning for
kroppsarbetarna, de togos pa De Geers initiativ och Finspong var en
av de forsta industriorter, dir detta skedde. Louis De Geer var utan
tvivel sin tids miktigaste privatman 1 Sverige, och med all ritt har han
kallats den svenska industriens fader. Sveriges jarnindustri gick trots
mangen gang befarad 6évermiktig konkurrens stindigt framéat och for-
svarar dn 1 dag en framskjuten plats pa virldsmarknaden, vartill grun-
den lades av Louis De Geer och hans valloner med Finspong som
utgiangspunkt. Med sina 1 fredens tinst arbetande verkstider och
med sitt av Louis De Geers son grundlagda slott, vars ingang annu
pryvdes av sliktens vackra vapenskold, star Finspong allgamt som ett



minnesmirke over den man, som skapade nya forutsittningar for
Sverige som industriland.

Den period av 190 ar efter Louis De Geers dod, under vilka
Finspong fortsatte att brukas av samma slikt, innebar att Finspongs
industri i stort sett 1opte parallell med méanga andra svenska jarnbruks.
Goda och daliga konjunkturer vixlade. I slottets salar utvecklades ef-
ter datidens sed ett stindsmissigt leverne. I hytta, smedja och gjuteri
gick arbetet sin gilla ging. P3 slottet samlades fornimliga skatter av
tavlor, mobler och bocker. Liarda min, framstaende samhillsmed-
lemmar och kungliga personer gistade Finspong 1 stindig strom. I
de bevarade gistbockerna »Philolotheca Finspongiensis» lises ocksa
mycket ofta namn pa vittfarande personer fran utlandet, som besokte
Finspong for att gora upp affirer om leveranser fran styckebruket
eller for att kopa andra produkter. Kontakten med yttervirlden up-
peholls 1 samma stil som pa Louis De Geers tid — och sa gores det
an 1 dag.

Under 1800-talets forsta artionden sig det morkt ut for den
svenska jirnhanteringen, sirskilt f6r hammarsmidet. Aven om under
seklernas lopp ménga mekanmiska forbittringar inforts vid jarnbru-
ken, hade den metallurgiska processen icke genomgatt nigra storre
forandringar vare sig 1 hyttor eller hammarsmedjor. Foljden blev att
vart lands jarnhantering hotade att bli utkonkurrerad pa virldsmark-
naden. Framfor allt genom Jernkontorets férsorg upptogos de me-
tallurgiska problemen till undersokning och bearbetning 1 teoretiskt
avseende, men det krivdes mer in sd. Den man, som da framtridde
och under aratals arbete lyckades forbittra de svenska smidesmeto-
derna och den svenska tackjarnstillverkningen, var Gustaf Ekman pa
Lesjofors bruk. Resultatet blev omsider jarnhanteringens omgestalt-
ning for att nd allmin kvalitetsforbittring, sinkta tillverkningskost-
nader och ékad produktion. Aven namnet Ekman ir intimt knutet
tll Finspong. Medlemmarna av itterna De Geer och af Wetterstedt
dgnade sig pa grund av sin bord och ansvarsfulla stillning med tiden
mera it viktiga uppdrag 1 rikets inst an it de dagliga omsorgerna
om den méingsidiga bruksrorelsens detaljer, si att dven det miktiga

Finspongs slott sett frin »Au-
roras tempel» 1 slottsparken.
En detal] av aquatintagravyr

fran ar 1815.
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Kanonverkstiderna med vattenrinnan samt fallet 1 Finspongain pa 1860-ta-
let.

Apoteket och verkmistarebostillet vid Finspong ar 1868. Akvarell av Kap-
ten L. Hubendick, utférd da han var kontrollofficer pa Finspong. — Tillhor
Professor E. Hubendick.

Smeder pa Finspong uppvakta bruksinspektoren 1 en tvistefrga. Pennteck-
ning av L. Hubendick 1868. — Tillhoér Tekniska Museet.






Detaljen ur en farglitografi
fran 1870-talet visar Finspong
och den all styckebruket
ledande histbanan, som till-

kom pa Carl Ekmans initiativ.

Finspongs produktion hotades pi grund av brist pa mitiativ till tek-
niska forbittringar. D3 anstilldes ar 1848 den tjugotvaarige Carl Ed-
vard Ekman som bruksforvaltare. Han var grundligt forberedd for sitt
ansvarsfulla virv och hade flerarig praktk under sin dldre och mera
erfarne broders ledning, den nyssnimnde nydanaren av svensk jiarn-
hantering, Gustal Ekman. Denna gang blev det siledes en svensk-
fodd man, som avgorande ingrep 1 Finspongs industriella liv.

Genom Carl Ekmans forsorg infordes en rad tekniska forbitt-
ringar och nyanliggningar vid styckebruket. Den forsta verkstaden
1 vart land for svarvning av kanoner inrittades, och 1800-talets tek-
niska framsteg pa arbetsmaskinernas omrade sattes 1 ging 1 det gamla
Finspong. Inom loppet av nigra ir hade bruket blivit en tidsenligt
utrustad industrianliggning med stor och mangsidig kapacitet och
produktionen hade nira nog tiodubblats.

Liksom vid si manga andra bruk i1 vért land hinde dven vid
Finspong, att den driftige forvaltaren kunde forvirva hela industrian-
laggningen frin den slikt, som under flera generationer forvaltat eller
dgt densamma. Detta skedde ar 1856, och direfter borjade Finspongs
andra blomstringsperiod. Krigsmaterieltillverkningen férblev brukets
huvudsysselsittning. Det krivdes for de tunga artilleripjiserna nya
transportvigar. Genom Ekmans forsorg forbittrades transportleder-
na till och fran bruket. Den gamla landsvigstransporten var otids-
enlig, varfor en histbana anlades tll Fiskeby frin Norrkoping, och
pa denna samt pa egna fartyg fraktades malmen till bruket och de
fiardiga produkterna fran bruket tll kopare 1 1n- och utlandet. Fram-
stiallning och foradling av jarn och stal var fortfarande det tecken, 1
vilket Finspong gick segrande framat.

Att forse ett jarnbruk med tllricklig miangd av trikol har under
alla tider varit ett svart problem. For Finspongs del forsorjdes bruket
till storsta delen fran egna skogar. Ett av de modernaste sigverken
1 vart land tillkom under Ekmans tid vid Finspong och dir sagades
virke 1 stora méngder fér export. Ekman insig klart, att om man skat-
tar en skog, s maste man ocksa sorja for dess dtervixt och vard, och
han var jimte sin broder Gustaf en av de forsta godsigarna 1 vart
land, som insig nodviandigheten av att sikerstilla framtida avverkning
genom nyplantering. Silunda lit han under ett enda ar nysitta furu-
och granplantor pa niarmare 900 tunnland. Diarmed hade det skede



1 Finspongs historia itritt, di skogshanteringen utgjorde ett ytterst
betydelsefullt komplement till jarnhanteringen.

Skogsvard hade dock icke varit helt frimmande for Finspongs ti-
digare idgare. Vi kunna vid en vandring 1 trakten av samhillet in 1 dag
finna statliga trad, som 1 jarnkedjor uppbira stora gjutjarnstavlor med
inskriptioner, som begira framtida skydd for tridet sisom naturmin-
nesmirke. Dessa 1 vira 6gon moderna atgirder for naturskydd vid-
togos redan for 150 &r sedan och torde vara bland de tidigaste 1 vart
land. Men dirifran och till Carl Ekmans rationella skogsvard ir steget
langt. Under trettio ar av hans regeringstid pa Finspong utplanterades
icke mindre dn 27 miljoner plantor, diribland voro 12 000 ekar och
553 000 plantor av ddlare barr- och lovtriadssorter. Varje skogvaktar-
bostille hade inrittingar for fro-klingning och ett flertal plantskolor
funnos pa de 45 000 hektar skog, som da horde till bruksegendomen.

Nya tillverkningsgrenar togos upp, som kunde synas vara frim-
mande for ett styckebruk, men som helt visst voro av stor bety-
delse for sysselsattningen for den alltmer vixande befolkningen pa
Finspong. Korgpilsodling, humleodling, biodling och fiskeodling
voro foremal for den idoga finspongsbefolkningens omsorger, allt pa
Carl Ekmans mitiativ.

Liksom under 1600-talet hade Finspong icke blott den svenska
krigsmakten till kund utan ocksi frimmande stater. De av Ekman in-
forda pansarbrytande stilbandade bakladdningskanonerna bidrogo
vasenthigt tll Finspongs styckebruks storartade framgang, som med-
forde att Ekman blev en av landets mest formogna min. I den situa-
tionen dgnade han stindig omtanke och omvardnad at sina manga
underlydande, vilkas antal snabbt viixte och pa 1890-talet uppgick till
over 5 000 personer pa samtliga egendomar. Bland de nyheter som
Ekman gav upphov tll 1 Finspong mé hiir erinras om inrittandet av
mejeri, slakteri med salteri, rokeri och korvberedning. Finspongs la-
sarett kom till, och pi egen bekostnad lit Fkman bygga ett dlderdoms-
hem for Risinge socken, 1 vilken Finspong ir beliget. Tillsammans
med sin maka donerade han so 000 kronor till ortens bruksskola.
Over den innu existerande byggnadens portal lyser namnet Ekman
besokaren fortfarande till motes. Vi se siledes att traditionerna fran
Louis De Geers tid levde kvar 1 friga om bruksfolkets undervisning.
For att 6ka kontakten dnnu mer med yttervirlden grundades pa Ek-



mans initiativ tva jarnviagsforetag, vilkas injer annu forbinda Finspong
med statsbanorna och vilka varit och dro av storsta betydelse dven
for norra Ostergdtlands skogstrakter. Liksom sin store foregingare
som herre till Finspong atnjot Ekman stort fortroende och innehade
framskjutna poster 1 svenskt samhallsliv, men varden om verksam-
heten vid Finspong var f6r honom det viktigaste. Det stora foretaget
ombildades 1885 till aktiebolag, som med fortsatt framgang drevs ett
artionde framét. 1890-talet innebar en kris for Finspong. Pa konti-
nenten hade nya metoder fér kanonframstillning utarbetats, och det-
ta tillsammans med andra omstindigheter hotade bide Ekmans och
bolagets affirer. Nya vindar borjade blasa, och de gamla patriarkaliskt
skotta brukens tid var forbi.

De tekniska framsteg, som gjordes under 1800-talet, forindrade
i hog grad vér industri och dess villkor. Angmaskinens inforande i
verkstider och fabriker innebar en forsta revolution under seklets
mitt, och den begynnande elektrifieringen under arhundradets slut
betydde en andra omvilvning. Tack vare dngmaskinen kunde storre
och bittre verktygsmaskiner tillverkas och tack vare dessa kunde 1
sin tur storre och storre angmaskiner framstillas. Vattenhjulen, som
tidigare varit de enda motorerna, évergavos mer och mer till férman
for vattenturbiner eller, dir vattenkraft icke fanns, for angmaskiner.
Man borjade att teoretiskt studera kraftmaskinernas tekniska pro-
blem. Den studerande och forskande ingenioren intog sin plats 1 det
industriella och tekniska maskineriet. En rad nya konstruktioner och
uppfinningar sarskilt pa kraftforsorjningens omrade sago dagens ljus
och togos snabbt 1 det praktiska livets téinst. Rotterna till var nutida
industriella epok gi tillbaka tll dessa, 1800-talets miirkliga uppfin-
ningar. De lade grunden till uppfinnarindustrier eller, som de ocksa
kallas, mtelligensindustrier. En av de forsta av dessa industrier var
den, som grundades pa de av Helge Palmcrantz gjorda uppfinning-
arna av den svenska kulsprutan och den svenska skordemaskinen.
Dessa uppfinningar gavo upphov till Stockholms Vapenfabrik, som
torde kunna tagas som exempel pa pionjiar bland vart lands uppfin-
narindustrier. Med utgangspunkt frin denna fabrik bildades Nya



AB Stockholms Vapenfabrik, som 1908 o6vertog kanonverkstaden
vid Finspong, dit maskinuppsittningen flyttades och nya verkstider
uppfordes. Verksamheten blev av relativt kort varaktighet. En mera
fredligt inriktad intelligensindustri drog in 1 Finspongs krigsmateriel-
verkstider, vars skickliga arbetarstam var en ovirderlig tillgang. Fo-
remdl for tillverkming blev nu den av John Weyland konstruerade
tindkulemotorn »Loke», siledes ater en industri grundad pé svensk
uppfinningsformaga. Men — det skulle 1cke bli detta slag av virme-
motorer, som skulle bli Finspongs framtid, utan 1 stillet STAL:s éng-
turbiner av forut icke skédat slag, och dirmed bérjar dnnu en ging en
ny epok 1 Finspongs historia. Da rycker pa allvar uppfinnarindustrien
in pa De Geers gamla bruk, dir den sedan blivit bofast och nu drivits
1jamnt tre arionden. Samtidigt fortsattes den rent metallurgiska verk-
samheten genom Finspongs Metallverks AB, som ar 1913 borjade
sin verksamhet 1 en del av de forna verkstiderna pa Finspong.

Tridgardsurnan av gjugiarn ar ett
vackert prov pa de vid Finspong
genom konstgjutning framstillda
produkter, som under en stor
del av 1800-talet voro sirskilt be-

romda.






laddningskanon uppgives vara den storsta pjias som dittills tillverkats.

For 150 ar sedan Lit slottsfrun Aurora De Geer, Taube, sitta upp gjugiarn-
stavlor pd mérkliga trid for att fa dem skyddade for framtiden. Naturskydds-
mirket under den gamla tavlan ér frin vér egen tid.






Hogverkstaden ar en del av STAL:s verkbyggnader utmed vigen 1 centrum

av Finspangs koping.



AV DE VARMEMOTORER av olika slag, som nutlldags anvindas
mom industrien, ir dngturbinen tll sin princip den dldsta och dnda
den motor, som senast kommit att tagas 1 praktiskt bruk. Samtidigt
ar angturbinen den kraftmaskin, som nir den vil natt 6ver experl-
mentstadiet under 1880-talet, snabbast slog igenom och hastigt er-
satte andra slag av virmemotorer for stora kraftbelopp. Bakom ang-
turbinen av 1 dag ligga icke mindre in sjutton seklers uppfinnararbete,
visserligen icke kontinuerligt och systematiskt, men anda en stindig
foljd av nya uppslag och ideer. Periferihastigheten hos turbinhjulen
vid de manga konstruktioner, som tidigt kommo fram, var for liten 1
forhallande till dngans hastighet, varfor utbytet skulle blivit synnerli-
gen oférménligt om de foreslagna losningarna hade realiserats. Det
kan synas underligt att uppfinnarna lyckades bemistra kolvingma-
skinens problem redan sa tidigt som under 1700-talets slut och att
det siledes skulle droja ytterligare hundra ar, innan den roterande
angturbinens tekniska utférande erholl en acceptabel 16sning. Or-
saken hartill ar mahinda densamma som vid annan minsklig verk-
samhet; manniskan kan sillan gd direkt pa malet, utan maste oftast
tillryggalidgga en slingrande vig med utflykter at sidan, som for en
nutida iakttagare forefalla omstindliga och onodiga. Av intresse ar, att
praktiskt taget alla konstruktorer, som medverkat vid dngmaskinens
utveckling, dven varit inne pa dngturbinproblemet. Det ligger 1 sakens
natur att dessa méin strivat efter att fi en motor, vars roterande ro-
relse direkt kunde omsiittas 1 nyttigt arbete, 1 stillet for en kolvmotor,
som alltid innebir en kraftodande omvig.

Forst under 1800-talets tv sista decennier hade tekniken och siir-
skilt verkstadsindustrien néitt si langt, att det var mojligt att tillgodose
de krav pa precision 1 utférandet, som angturbinerna med dartill ho-
rande anordningar stillde, men dessa krav voro & andra sidan si stora



att de otvivelaktigt genom viixelverkan kommo att kraftigt paverka
just verkstadsindustriens maskiner och arbetsmetoder.

Bland de minga angturbinkonstruktorerna under nyssnimnda
tid framtridde sarskilt tvd mian som de stora pionjiarerna. De voro
Sir Algernon Parsons 1 England och Gustaf de Laval 1 Sverige. De
lyckades oberoende av varandra att snabbt nd sddana tekniska 16s-
ningar av angturbinproblemet, att dngturbinen kunde tagas 1 drift 1
verkstider och kraftstationer, till en borjan endast for relativt sméa
effektbelopp. Sirskilt kombinationen dngturbin—elektrisk generator
mnebar for teknik och industri ett vilkommet tillskott. Man kan siga,
att elektrotekniken krivde dngturbinen for drift av generatorer 1 varje
fall pa sddana platser, dir vattenkraften icke med fordel kunde an-
viandas. Sarskilt har angturbinen varit av betydelse 1 samband med
trefasgeneratorernas utveckling. Hir forefinnes ett intressant exem-
pel pd, hur inom tekniken tvi fran varandra skilda omraden paverka
varandra och tillsammans bilda ett komplex, som 1 detta fall omvand-
lar naturens virmeenergitillgingar till Iittransportabel och méngsidigt
anviandbar kraft.

Gustal de Lavals och Parsons bigge angturbinsystem visade sig
utgora inledningen till en lysande utveckling pa angmotoromradet, en
utveckling, som sannolikt saknar motstycke mom tekniken. Denna
utveckling belyses av [6ljande korta fakta. Ar 1900 kunde antalet stor-
re angturbinanliggningar Litt riknas. Angturbinen hade visserligen
borjat anvindas 1 olika linder och dven forsoksvis installerats ombord
pa nigra torpedjagare. Nagon starkare konkurrens med kolvingma-
skinen kunde dock €] sparas annat in 1 mindre anliggningar och
speciella fall. Tjugu ar senare, ar 1920, hade angturbinen fullstindigt
uttrangt angmaskinen 1 alla stationira storre kraftcentraler och tivlade
med angmaskinen som likvirdig fartygsmotor.

Det skulle emellertid visa sig att de tvenne principiellt olika tur-
binsystem, vilka framdrivits av de bada foregangsminnen, nimligen
aktions- och aktions-reaktionssystemen, ¢ 1 fortsittningen skulle
komma att std 1 samma motsatsforhillande till varandra som till en
borjan. Det blev tvirtom sa att bada dessa system hade sina fordelar
och oligenheter och att mingen ging en kombination av systemen
skulle utgora en formanlig Iosning.

Parsons och de Laval broto vig for den nya kraftmaskinen och 1



deras spar foljde en rad andra uppfinnare 1 olika linder sa att dngtur-
binen kan sigas vil hivda pastiendet om, att ingenidrskonsten och
uppfinnarverksamheten iro 1 djupaste mening internationella. En of-
tast foga uppmirksammad insats gjordes av den svenske uppfinnaren
Eberhard Seger (f. 1854, d. 1923). Hans turbin bestod av tvi koncen-
triskt ordnade, skovelforsedda turbinhjul. Sedan dngan avgivit en del
av sin rorelseenergl 1 det ena skovelhjulet, fick den avge sin atersté-
ende energi 1 det andra 1 motsatt riktning roterande hjulet. Det visade
sig emellertid svart for Seger att med denna konstruktion erhéalla god
angekonomi med endast tva hjul. Penferihastigheterna voro for laga.
Segers turbin med dubbelrotation, som fick endast ringa praktisk an-
vandning, dr 1 princip en forelopare till den turbinkonstruktion, som
efter modosamt konstruktionsarbete av broderna Birger och Fredrik
Ljungstrom ar 1908 borjade patenteras och som efter dem fatt nam-
net [jungstrom-turbinen.

Den turbin, som broderna Ljungstrom kommo fram till, var en
radial aktions-reaktionsturbin med dubbelrotation och innebar en
genial kombination av forut kiinda idéer med djirva nykonstruk-
tioner. Hir skall icke limnas en teknisk beskrivning av densamma,
¢j heller av de forindringar och forbittringar, som med obénhorlig
konsekvens ha kommit fram allteftersom nya erfarenheter och rén
ha gjorts under praktisk drift och vid experiment. Hir ma endast er-
mras, om (. A. Wibergs kombination av radial- och axialturbin, som
mojliggjort att STAIL~turbiner kunnat byggas for effekter lingt utover
vad man vagat hoppas pa.

Det nimndes nyss att periferihastigheten vid de gamla turbin-
projekten fore 1880-talet voro for laga. Direfter skedde en radikal
hojning av rotationshastigheten, tll 30 000 varv per minut och inda
hogre, varvid skovelhjulens periferihastighet drevs upp langt utéver
vad teknikerna tidigare trott vara majligt. Som exempel pa vad detta
mnebir kan nimnas, att vid en angturbin ir periferihastigheten 319
meter per sekund vid yttersta skoveltoppen 1 ett skovelsystem till en
30 000 kW STAI ~turbin eller 6ver ettusen kilometer per timme. En
skovel eller en bit av en sddan, som med denna hastighet skulle tll-
latas fritt fortsitta 1 tangentens riktning, skulle fagelvigen hinna fran
Finspong till Berlin pa 35 minuter eller jorden runt pa 35 timmar.

Karakteristiskt for de mangsidigt begivade broderna Ljungstroms
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sitt att arbeta sivil med turbinproblemet som med andra problem
ar, att de alltid sokt sig nya vigar icke endast for uppfinningen 1 friga
utan lika mycket for att framtvinga nya fabrikationsmetoder, maski-
ner och apparater. Nir t. ex. en del till ndgon av deras uppfinningar
forst visat sig svartillverkad, ja, kanske omgjlig att framstilla, ha de
genom en rad nya konstruktioner och anordningar av fabrikations-
tekniskt slag lyckats fa fram vad de efterstrivat.

Nir den forsta Ijungstrom-turbinen ar 1910 provades, erhol-
los mycket goda resultat, men dirmed var turbinen icke firdig att
slippas ut 1 marknaden. Sedan nigra provturbiner tillverkats pi en
verkstad 1 Stockholm och vickt teknikernas stora intresse, bildades
ar 1913 Svenska Turbinfabriks Aktiebolaget I jungstrom, forkortat
till STAL. Bolaget sokte liamplig plats for sin tillverkning och fann da,
att Finspong borde vara en ort, dar forutsittningar 1 alla avseenden
vore for handen. De moderniserade och rymliga verkstiderna vid
Finspong kunde forvirvas. Pa platsen fanns en vid precisionsarbete
1jarn och stal van arbetarstam. Finspongs slott stod tomt. Dit kunde
bolagets ledning och ritkontor forliggas 1 en traditionsmittad miljo.
Pa s siitt kom denna uppfinnar- eller intelligensindustri till Finspong
och dirmed borjade en tredje epok 1 det gamla brukets historia.

Nu var det inte lingre tunga kanoner, som skulle skickas ivig frin
bruket pa langviga fird. Nu var det 1 stillet innu mer komplicerade
piaser, som med namnet STAL men ocksid med det gamla vilkinda
namnet Finspong pa tillverkningsskylten skulle gi ut 6ver virlden.

Den karta, som aterges 1 denna skrift, visar att STAL-turbiner, tret-
tio ar efter starten, dagligen arbeta 1 praktiskt taget alla linder och
virldsdelar. Det ir en spinnande dventyrsberittelse att hora talas
om de modor, som iro forenade med dessa langviga transporter av
tungt, svarhanterligt gods. Bolagets resemontorer ha fatt umgas med
vita och svarta, gula och roda, de ha fatt arbeta 1 tropisk hetta och
arktisk kold. Till urskogens fuktiga klimat och till sandoknars fruk-
tansvirda torka ha dessa min fatt folja turbindelarna frin STAL:s
verkstider 1 Finspong, monterat dem tillsammans med ovana och
okunniga arbetare pa leveransplatsen och slutligen gett dem den sista
jJusteringen till dess turbinerna kunnat éverlimnas 1 andras hinder,
mangen gang efter minaders hart arbete.

Fran idéer som runnit upp vid diskussioner 1 slottssalarna pa



Finspong och dir tagit form pa ntbridena, till dessa idéers omsiitt-
ning 1 jarn och stal 1 verkstiderna ir en lang och moédosam vig. En
angturbin av stora dimensioner blir oftast en individ. Den kan ha sys-
kon, men den har sillan nigon tvillingsyster. De olikartade krav, som
fran koparen stilles pd en turbin, iro oftast sidana, att blott ett enda
exemplar med vissa data framstilles. Annorlunda stiller det sig med
smaturbiner, de kunna seretillverkas, sa som ocksa sker vid STAL,
men icke heller de bli ndgonsin en dussinvara.

Kronikan 1 denna skrift ger nagra ghmtar av de viktigaste leveran-
serna fran STAL och av de mest betydelsefulla tekniska framstegen,
som gjorts under de senaste trettio aren. En uppfinning eller kon-
struktion blir aldrig si firdig att den icke kan forbittras, och ett stin-
digt nydaningsarbete pagar darfor inom foretaget.

Nya tillverkningsgrenar, som pa ett lyckligt sitt komplettera tur-
bintillverkningen, ha ocksa tagits upp. Det kan synas frimmande, att
en verkstad for virmemotorer tar upp kylmaskinstillverkning pa sitt
program, men om man betinker, att kyla och virme iro variationer
pa samma sak, och om man tar 1 betraktande att tekniskt sett manga
likheter finnas vid maskintillverkningen, si inses litt, att de bigge till-
verkningsgrenarna med férdel kunna férenas 1 ett och samma foretag.

Liksom vid s ménga andra svenska industriforetag har det fallit
pa STAL:s lott att under det andra virldskrigets ar fa medverka all
att forse vért land med krigsmateriel. Aterigen ha medel for krigets
harda viarv limnat Finspong, sa som de gjort pi De Geers och Ek-
mans tid.



DET VAR ETT FORPLIKTANDE ARV som STAL évertog vid
forliggningen till Finspong. Slottets salar ha efter hand istaindsatts.
De som nu utgora foretagsledningens hjiarna utfora dir sitt arbete hik-
som fordom brukets idgare. Bruksherrskapet 1 gingna tider samlades
ocksa pa slottet 1 festhgt lag eller for vila och rekreation. Nu finnes
tillfille for bolagets ingeniorer och géanstemin att efter arbetets shut
samlas 1 de pietetsfullt restaurerade salarna. Diar fordom rokokons
sproda musik klingade 1 rummen, dir ljuder dven 1 dag samma musik
fast vidarebefordrad dit med rundradions hyilp.

I verkstiderna sjunga hammarslagen innu som fordom, men
1 orkestern ha blandats nya [jud fran forut icke kinda instrument.
Elmotorernas surrande, svetsligornas frisande, lyftkranarnas rassel,
svarvarnas gnissel och dngans visande blanda sig till en mangskiftan-
de kor, som dterger verkstadens odefinierbara melodi. Sikert ér att
den gamle Louis De Geer och hans sentida efterfoljare Ekman skulle
glidjas at den omfattning, som deras verk numera natt upp till. De
skulle kanske kinna sig hemma bland jiarn och stal, men frimmande
om de finge se de bostider och andra vilfardsanordningar, som nu-
mera bestas brukets personal. Foljande gammal tradition har STAL
medverkat till uppfoérande av bostadshus for den alltmer vixande
befolkningen. For ungdomens utbildning har samhillet sorjt genom
utbyggnad av den av Carl Ekman grundade skolan. Yrkesskolor ha
tillkommit framst pa mitiativ av STAL. Samhillet har vuxit 1 styrka
och omfattning. Det blev den 1 januari 1942 képing och dr som sé-
dan landets storsta.

Pi samma sitt som under De Geers och Ekmans tid komma
framhingar till Finspong fran alla viderstreck for att ta del av verkets
tillverkningar och for att teckna leveranskontrakt eller kontrollera fir-
diga leveranser. Nutidens besoksbocker édro vil sa fyllda av utlindska
namn som nagonsin 1700-talets besoksregister.
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I den ljusa verkstadshallen pagar arbetet med framstillning av STAIL-turbi-

ner.



Arborrverket kan ta dven de storsta turbinhus till STAL-turbiner under be-
handling.

Svarvning av en skovelring. Vid allt arbete krives en noggrannhet pa brikde-
lar av en millimeter.
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Yrkesskmkhghet (xh stiandig pdpdsshghet fordras av arbetarna vid maskl-

nerna.
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Insittning av skovlar 1 en ring till en STAL-turbin. I skovelsystemet till en 8
500/ 10 000 kW turbin finnas 48 ringar med 14 727 skovlar.



Skovelsystemet insatt 1 en 27 000 kW
STAIL~turbin.

Den storsta skoveltrumman tll en

33 000 kW STAI-turbin.




Precision ir noédvindig vid varje arbetstempo. Vid framstillning av till exem-
pel ett komplett skonelsystem till en 10 000 kW STAL-~turbin forekommer
107 950 arbetsoperationer.



Vid kontrollen av turbindetaljerna anvindas kontroll- och mitteknikens for-

namsta hjilpmedel.



En turbinmontér frin STAL méste kunna taga sig fram till leveransplatsen,

om det si skulle vara pa asneryggen.



I kraftverket vid Nymegen,
Holland, aro tva 25 000 kW
STALturbogeneratorer instal-

lerade.



En av STAL:s resemontorer med ett lag
iranska hyilparbetare, som drogo rorled-
ningarna for kylvatten flera kilometer tll
den turbincentral 1 Azim 1 Iran, dit STAL

levererat en turbogenerator.

Arabynglingar 1 Tripoli, 1 vars kraftcentral
tre STAL-turbo generatorer satts upp.






En sikh fran Punjab och en hinduisk brahman hyilpa till med det samman-
lagda skonelsystemet till en STAIL-turbin, nir den monteras 1 Chandausi 1
Indien.



Dessa tre 14 000 kW STAI-turbogeneratorer ha levererats frain STAL till ett
elverk 1 Livorno 1 Italien.



Japans niist storsta stad dr Kobe. Dit har svenskt jirn exporterats under tva
hundra ar. I den elektriska sparvigscentralen 1 Amagasaki 1 Japan arbeta tre
STAL~turbogeneratorer.

Under det forsta virldskrigets ar var STAL:s avsittningsomrade 1 stort sett
begrinsat till de skandinaviska linderna samt till Ryssland och Japan. De fol-
Jjande tio aren inneburo att STAL forvirvade en stor del av den europeiska
marknaden. Efter ar 1930 ha leveranser skett till praktiskt taget alla linder
och virldsdelar.



Till Palestina ha STAI~turbogeneratorer
funnit vigen. Tva stycken iro installerade
till exempel vid en cement fabrik 1 Haifa.

Gatubilden med kameler ar frin Teheran

1 Iran, dit STAL-turbogeneratorer iven

levererats.



Bilden visar en STAIL-kylanliggning
med tvi vertikala ammoniakkom-
pressorer pa tillsammans 420 000
kcal/h vid Hamburgerbryggeriet 1
Stockholm.

Gringesbergsbolagets M/S »Sarek»
ar ett av de fartyg, som har en STAL-
kylanliggning ombord fér proviant-
kylning. - STAL:s turbomaskiner fér
fartygsdrift dro installerade pa manga

oceanangare.



I vira dagars gistbocker mota oss namnen pi foretagsledare och in-
genjorer fran sa gott som jordens alla linder. Ett pa senare tid 1ord-
ningstiallt minnesrum pa slottet innehaller foremél och portritt, vilka
numera kunna ge dtminstone en glimt av gingna tider och av de tra-
ditioner, som iro forknippade med Finspong. I det gamla slottska-
pellet samlas menigheten till gudstinst nu som fordom och kring
den gamla kanonen utanfor slottet fylkas gammal och ung for att fira
varens ankomst med salut.

Nutida intelligensindustri har dragit in pa Finspong, men tradi-
tionerna fran fordom vardas 1 helg och socken och foras vidare till
kommande generationer. Att sa sker, ir liksom en dterklang frin den
De Geerska familjens stolta valsprik: »icke utan orsaks.



DATA FOR FINSPONG OCH STAL

1616

1618

1619

1641

1652

1668

1685

1689

1742

forekommer namnet Finspong.
bodde enligt skattelingden endast fem bonder pa Finspong.
namnes Finspongs stingjarnshammare.

byggde hollindaren William van Wijck (d. 1595) anliggning-
ar for ett stycke- och kulstopningsbruk vid Finspong, som han
1587 overtog pa arrende fran dgaren, den svenska kronan.

kom den hollandske finansmannen Louis De Geer or forsta
gangen 1 forbindelse med Sverige.

utarrenderades kronans bruk Finspong till William Gullis-
son de Besche (f. 1573, d. 1629). Forlagsman for honom var
Louis De Geer (I. 1587, d. 1652).

kommo de forsta vallonerna till Finspong. 1627 blev Louis
De Geer svensk medborgare. 1629 arbetade 56 valloner vid
bruket.

kopte Louis De Geer Finspong. Han kunde skriva sig Herre
till Finspong, Godegard, Skyllberg, Osterby, Gimo och Leufs-

ta och blev detta ar svensk adelsman.

mkallade Louis De Geer den Lirde Johan Amos Comenius
»for att besorja om svenska skolverkets allminna forbittring».

lades grunden till Finspongs slott av L. De Geers son Louis
De Geer d. y. (f. 1622, d. 1695).

besokte Karl XI Finspong och hindrade personligen att bru-
ket och godset indrogs till kronan vid reduktionen.
tllforsikrades De Geers arvingar besittningsriitten il
Finspong.

all 1758 uppfordes slottets flyglar av Louis De Geer (. 1705,
d. 1758).



1747
1785
1786

1793

1812

1815

1825

1826

1827

1841

1843

1848

1851
1855

1856

1861

funnos 8.000 bocker 1 Finspongs slottsbibliotek.
besokte Hertig Carl (Carl XIII) Finspong.

besokte Gustaf III Finspong och besag verken, som forevi-
sades av Johan Jakob De Geer (f. 1737, d. 1809), upphojd 1
friherrhigt stind 1797.

besokte Gustaf IV Adolf Finspong.

besokte Kronprins Carl Johan (Carl XIV Johan) Finspong
med sin son Oscar.

till 1837 kallas den Wetterstedtska tiden, da bl. a. konstgjutna
jarnforemal var en viktig produkt fran Finspong.

besokte Carl XIV Johan Finspong tillsammans med drott-

ningen.

uppgick antalet arbetare vid bruket tillsammans med begi-
ningen pi slottet med kvinnor och barn till 434 personer.

kom den tyske gjutmistaren C. F. J. W. Mertens (f. 1802 1
Berlin, d. 1882 pa Finspong) till bruket, som direfter upptog
konstgjutna jarnforemal pa sitt arbetsprogram.

hade bruket och egendomarna genom gifte och kép helt
overgatt till slikterna af Wetterstedt och Gyldenstolpe.

grundades Ludwigsbergs Werkstad 1 Stockholm, som femtio
ar darefter upptog tillverkning av kylmaskiner. Denna tillverk-
ning fortsittes numera av STAL.

utsags Carl Edvard Ekman (f. 1826, d. 19°3) till bruksforval-
tare pa Finspong.
kopte Carl Ekman en del av bruket.

anlades pa Carl Ekmans imtiativ en histbana mellan Finspong
och Lotorp.

forvirvade Carl Ekman styckebruket med underlydande
egendomar. Taxeringsvirdet var da 800 000 riksdaler banco.
3 000 personer bodde pa egendomen, varav 600 vid huvud-
bruket.

besoktes Finspong av Karl XV.



1864

1865

1871
1874

1885

1893

1897
1900

1902

1903
1903

1904
1907
1908

1908

grundades Stockholms Vapenfabrik av Helge Palmcrantz (f.
1842, d. 1880), den svenska kulsprutans och den svenska slit-
termaskinens uppfinnare.

borjade skogsodlingen pa Finspongs égor. Pi trettio ar utplan-
terades 27 miljoner plantor.

grundades Fiskeby Fabriks AB.

donerade brukspatron Carl Ekman och hans maka medel till
en bruksskola, som in 1 dag biar namnet »Ekmanska Skolan».
bildades AB Finspongs Styckebruk.

overtogs foretagsledningen inom bolaget av Carl Ekmans son

Axel Ekman (f. 1867, d. 1939) sedermera landshovding 1 Ska-
raborgs lian.

riknade biblioteket pa Finspong 30 000 volymer.

hade Finspong vuxit till den stérsta egendomen i Ostergétland
och omfattade forutom akerjords- och skogsarealer, jarnverk
och mekanisk verkstad och kanonverkstider vid Finspong,
lancashirejarnverk vid Lotorp, masugnar och stenhuggerier
vid Graversfors, sag och hyvleri vid Nikna jamte atskilliga
mindre sagverk.

bildades Stens Bruks AB, som 6vertog samtliga till Finspong
horande jarnverk.

dog Carl Ekman.

bildades AB Nordiska Artlleriverkstiderna pa initiativ av
Axel Ekman.

saldes Finspongs bibliotek till Norrkopings Stadsbibliotek.
besoktes Finspong av Kronprins Gustal (Gustaf V).

ikoptes AB Nordiska Artilleriverkstiderna av Nya AB
Stockholms Vapenfabrik.

bildades AB Ljungstroms Angturbin for exploatering av Bir-
ger Ljungstroms (f. 1872) och Fredrik Ljungstroms (f. 1875)
angturbinkonstruktioner och uppfinningar.



For tormin vid STAL upptordes dessa bostadshus &ren 1918-1919.

Flerfamiljshusen pa den undre bilden dro byggda 1943 for arbetare och géns-
temin. Den vinstra byggnaden ér ett HSB-hus, den hogra dr uppford och
dges av STAL.



1 Risinge forsamling 1 Finspangs képing finnes denna stimningsfulla édekyrka,
som tillhor staten. Den dr smyckad med mélningar fran 1400-talets slut.



Den gamla sockenkyrkan, pa vars kyrkogard manga finspongsbor fatt sin

sista vilostad, vintar pd en restaurering.



Finspongs slott, pd denna bild sett frin parken, ir ett statligt minnesmérke
fran vér forsta storindustriella epok, men det fyller @n 1 dag en viktig uppgift.
Slottet dr centrum for STAL:s administrativa ledning och for ingenjorernas

nyskapande arbete, vars resultat ga ut 6ver virlden. — Foto C. G. Rosenberg.



1910

1911

1912

1913

1913

1913

1914

1915

1916

1917
1917

1918

var den forsta Ijungstrom-turbinen (700 hk) fardigbyggd och
provad med gott resultat.

bildades AB Nordiska Motorverkstiderna. 1911 provskots
den sista kanonen pa Finspong.

bestillde engelsmannen E. T. Ruthven-Murray en 7 000 kW
Ljungstrom-turbin med generator for 11 000 volt, for North
Metropolitan Electric Power Supply Co., London.

grundades Svenska Turbinfabriks Aktiebolaget Ljungstrom,
STAL, som inkopt Finspongs slott och de forna artilleri- och
motorverkstadskomplexen, allt med en areal av nirmare en
kvadratkilometer. Turbintillverkningen flyttades till Finspong
och sysselsittning bereddes for ca 180 arbetare, vilka genom
nedirvd och forvirvad yrkesskicklighet kunde fora finspongs-
traditionerna vidare vid den nya kvalitetsindustrien.

bestilldes hos STAL det forsta turboelektriska fartygsmaski-
neriet.

bildades Finspongs Metallverks AB, som frin Stens Bruks
AB overtog en del av anliggningarna vid Finspong och diri
sedan dess drivit metallforadling.

hade kapaciteten vid STAL:s verkstider fordubblats. 1915
steg arbetarantalet vid STAL all 350.

erholl Birger Ljungstrom Kungl. Svenska Vetenskapsakade-
miens Claes Adelskoldmedalj »f6r sin uppfinning av dubbel-
rotationsturbinen enligt reaktionsprincipens.

forvirvade ASEA aktiemajoriteten 1 Svenska Turbinfabriks
Aktiebolaget Ijungstrom.

till 1918 utvidgades STAL:s verkstider.

mojliggjordes STAIL-turbinernas byggande for stora effekter
over 7 000 kW genom 0. A. Wibergs kombination av radial-
och axialturbin.

bestilldes hos STAL det forsta turbomekaniska fartygsmaski-
neriet.



1918
1919

1926

1930

1930

1932

1932

1932

1936

1942

1942
1942

1943

overtog Fiskeby Fabriks AB skogsegendomarna 1 Finspong.

levererades en STAIL-turbin for 14 000 kW effekt till Statens
Kraftverk 1 Visteras.

borjade STAL tillverkning av mottrycks- och avtappningstur-
biner for pappers- och cellulosaindustrier, sockerbruk, konst-
silkefabriker och andra virmeforbrukande industrier.

mstallerades en 27 000 kW STAI-turbin 1 Stockholms El-
verk vid Virtan.

erholl overingenioren 0. A. Wiberg Ingeniorsvetenskapsaka-
demiens guldmedalj for sina turbinuppfinningar.

togs Nordeuropas hittills storsta kraftmaskin 1 drift, en 50 000
kW STAL-turbin, i Statens Angkraftverk i Visteras. Den
uppnadda verkningsgraden — 90,3 °/0 — utgor virldsrekord
for en angturbin.

levererades det forsta dubbelskiv-mottryckssystemet, uppfun-
net av Ingenior 0. Moller.

upptog STAL den kylmaskinstillverkning, som borjats av
Ludwigsbergs verkstad pa 1890-talet och som fran 1916 dri-
vits av Luth & Rosens Elektriska AB.

besoktes Finspong av Kronprins Gustaf Adolf. 1936 byggde
STAL ett nytt laboratorium for materialundersokning. 1937
byggdes en ny modellverkstad for STAL. 1939 utbyggdes
montagehallen {or stora turbiner.

den 1 januar blev Finspangs samhiille koping med 11 366
mnevanare och 31 787 hektars yta, landets storsta koping.

byggdes ny montagehall for sma och medelstora turbiner.
uppgick Finspongs Metallverks AB 1 Svenska Metallverken,
Viisteras.

dro mer dn 1 000 STAL-turbiner installerade 1 40 linder. Det
totala kraftbeloppet vid dess installationer ar 3 630 000 hk,

vilket med mer dn en halv miljon histkrafter overstiger det
kraftbelopp, som Sveriges hittills utbyggda vattenfall leverera.



LEDAMOTER I STAL:s STYRELSE:

FAHRAUS 1913-1916 J. FREDHOLM 1917-1919
KR. HULDT 1913 1. HAHNE 1917-1919

E. KINANDER 1913-1915 H. E. HENKE 1917-1921

G. LINDBLOM 1918-1915 A. LINDEN 1918

B. IJUNGSTROM 1913-1916  G.J. LEIRE 1920

A. CARLSUND 1914-1926 G. STJERNBERG 1927-1934
S. ANKARCRONA 1916-1936  ALB. ELFSTROM 1935-1940
H. BACKSTROM 1916 E. D. LINDBLOM 1940

J. SIGFRID EDSTROM 1916 ~ TH. ERICSON 1941-
G. BERG 1917

VERKSTALLANDE DIREKTORER:

B. [JUNGSTROM 1913-1916  G.J. LEIRE 1920-1940
I. HAHNE 1917-1919 E. D. LINDBLOM 1941—












